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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 181iP from serial number HA429 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022+A12:2023 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources
EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
. i Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EN IEC 60974-10:2021: requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ET 181iP is part of ESAB Rogue product family

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Peter Burchfield C E
2024-09-04 General Manager, Equipment Solutions
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1 SAUGA

1 SAUGA

1.1 Simboliy reikSme

Kaip naudojama Siame vadove: Reiskia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

® PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

|SPEJIMAS!
Reiskia galimg pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B P

]SPEJIMAS!

PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir atsizvelkite
j visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias L J

praktikas ir saugos duomeny lapy (SDS) informacija.

1.2  Saugos priemonés

Kad su jranga ar 3alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite | toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikimg. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti
jranga.
1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

+ kaip ji veikia

+ avariniy iSjungikliy vietas

+ jos funkcijas

* susijusias saugos priemones

* suvirinimo, pjovimo ar Kitus su $ia jranga atliekamus veiksmus
2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

« pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebdty pasaliniy asmeny

* visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su jranga
3. Darbo vieta turi bati:

» tinkama tam tikslui

* be skersvéjy
4. Asmeninés apsaugos priemones:

+ Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius akinius,

ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

» Nedévékite palaidy daikty, pvz., Saliky, apyrankiy, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:

« Patikrinkite, ar grjiztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas

« Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazymeéta ir laikoma netoliese

+ Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity priezitros darby

0448 524 001 -4 - © ESAB AB 2025



1 SAUGA

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg ausinimo skystj. Nepatvirtintas auSinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto saugumag. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAI.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

ELEKTROS SMUGIS - gali bati mirti iezasti
3 o gali bati mirties priezastis

* Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nelieskite veikiangiy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis pir§tinémis
arba Slapiais drabuziais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
« sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biiti pavojingi sveikatai
W » Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty pasitarti su
:?n savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.
* EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

» Siekdami sumazinti EMF poveik|, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procedras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei jmanoma,
pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Niekuomet
nevyniokite degiklio arba darbinio kabelio apie savo kiina. Laikykite suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo ar€iau apdirbamos detalés suvirinimo vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biti pavojingi sveikatai

* Nelaikykite galvos gary debesyje.
= » Naudokite ventiliacijg, iStraukimg ties lanku arba abu, kad pasalintuméte smalkes ir
dujas i$ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su filtrais
bei dévekite apsauginius drabuZius.

* Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

TRIUKSMAS - per didelis triuk$mas gali pazeisti klausos organus

|.. _,H
CS A\
S

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uZfiksave.

» Jei reikia atlikti priezidros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik kvalifikuoti
specialistai.

Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuziy ir jrankiy prie judanciy daliy.

Baige priezitros darbus ir pries$ paleisdami jrenginj, pritvirtinkite skydus arba
gaubtus ir uzdarykite dureles.

\
o©
)
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1 SAUGA

(;Q ﬂ?\ GAISRO PAVOJUS
» Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisra. Prie$ tai patikrinkite, ar arti néra degiy
medzZiagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

KARSTAS PAVIRSIUS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

* Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

* Norédami tvarkyti kartas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srové tiekiama vieSaisiais Zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A" jrangos suderinamumga dél laidais
sklindan€iy, taip pat ir spinduliuocjamy trikdziy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jranga pateikdami jg perdirbimo
jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikyma pagal nacionalinius jstatymus,
nebetinkama naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati
pateikta perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti _
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimentg. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba apsilankykite miisy svetainéje.

0448 524 001 -6 - © ESAB AB 2025



2 |VADAS

2  |VADAS

Rogue ET 181iP yra inverterinis maitinimo 3altinis, skirtas suvirinti Siais badais: MMA impulsinis, TIG /
GTAW (lankinis suvirinimas volframo elektrodu inertinése dujose) / GTAW, TIG impulsinis ir ir HF TIG
(auksto daznio lankinis suvirinimas volframo elektrodu inertinése dujose).

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAI.

2.1 Jranga

Rogue ET 181iP sudaro:

* Srovés 3altinis

« Darbiniy gnybty laidy rinkinys
* TIG/ GTAW degiklis

* Dujy Zzarna

* saugos vadovas.

* Glausta naudojimo instrukcija

0448 524 001 -7 - © ESAB AB 2025



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

Rogue ET 181iP

ISleidimo jtampa

230V £15 %

1~ 50 /60 Hz
Pirminé srové
maks. MMA / SMAW / strypas 36 A
laks. TIG / GTAW 24 A
Energijos poreikis, kai néra
apkrovos energijos taupymo rezimu 30w
Nuostaty intervalas
MMA / SMAW / strypas 20-180 A
TIG / GTAW 10-180 A
Leistina apkrova su MMA / SMAW / strypu
20 % darbo ciklo 170 A/ 26,8 V
60 % darbo ciklo 97 A/239V
100 % darbo ciklo 75A/23V
Leistina apkrova su TIG / GTAW
25 % darbo ciklo 180 A/17,2V
60 % darbo ciklo 116 A/ 14,6 V
100 % darbo ciklo 90A/13,6V
Pilnutiné galia I, esant didziausiai srovei 8,7 kVA
Aktyvioji galia I, esant didZiausiai srovei 5,5 kW
Galios faktorius esant didZiausiai srovei
TIG / GTAW 0,63
MMA / SMAW / strypas 0,63
Efektyvumas esant didZiausiai srovei
MMA / SMAW / strypas 89 %
TIG / GTAW 89 %

Atviros grandinés jtampa U, maks.

VRD 35 V isjungta

63 V nuolatiné sroveé

VRD 35V jjungta

30V

Darbiné temperatiira

nuo -10 iki +40 °C
(nuo +14 iki 104 °F)

Gabenimo temperatiira

Nuo —20 °C iki +55 °C
(nuo —4 °F iki +131 °F)

Nuolatinis garso slégis, kai néra apkrovos

<70dB

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)

403 x 153 x 264 mm
(15,9 x 6 x 10,4 col.)

Svoris

8,7 kg

0448 524 001
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

Rogue ET 181iP
Transformatoriaus izoliacijos klasé F
Gaubto apsaugos klasé IP23S
Taikymo klasé

Maitinimo tinklas, S

sc min.

Maziausia trumpojo jungimo jtampa tinkle atitinka IEC 61000-3-12 reikalavima.

Darbo ciklas
Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba pjauti
esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba Zzemesnei temperatirai.

Gaubto apsaugos klasé
IP kodas Zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens
prasiskverbimo laipsnj.

IP 23S pazyméta jranga skirta naudoti patalpy viduje ir lauke, taciau jos nereikéty naudoti lauke, jeigu
krinta krituliai.

Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo $altinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes elektros
smugio pavojus.

0448 524 001 -9- © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti radijo
trukdZiy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta

Maitinimo Saltinj pastatykite taip, kad auSinimo oru jvadai ir iSvadai nebity uzdengti.

—

A. Bent 200 mm (8 col.)
B. Bent 200 mm (8 col.)

A ISPEJIMAS!
Pritvirtinkite jrangg, ypac tada, jei grindys yra nelygios arba su nuolydziu.

4.2 Kélimo instrukcijos
Sie jrenginiai turi rankenas, skirtas nesti.

A ISPEJIMAS!
Elektros smugis gali sukelti mirtj. Nelieskite elektros detaliy, kuriomis teka jtampa. Prie$
perkeldami suvirinimo maitinimo 3altinj, atjunkite jéjimo galios laidininkus nuo maitinimo
Saltinio.

A ISPEJIMAS!
Krisdamas jrenginys gali sukelti rimtus asmens suZeidimus arba jrenginys gali sugesti.

Pakelkite jrenginj uZ rankenos korpuso virSuje.

0448 524 001 -10 - © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

4.3 Maitinimo tinklas

PASTABA!

Rogue ET 181iP neatitinka IEC 61000-3-12. Jei yra prisijungta prie vieSos Zzemos jtampos
sistemos, montuotojas arba jrangos naudotojas privalo uZtikrinti, jei reikia, kreipdamasis |
skirstomuyjy tinkly operatoriy, galimybe prijungti jranga.

Maitinimo Saltinis automatiSkai prisitaikys prie teikiamos jéjimo jtampos. |sitikinkite, kad apsaugai
naudojamas tinkamo nominalo saugiklis. Turi biti jrengtas apsauginis jZeminimas, atitinkantis

galiojancias normas.

1. Informaciné plokstelé su tiekiamos energijos

duomenimis.

»Rogue ET 181iP“ rekomenduojami saugikliy dydziai ir maziausiasis kabelio skerspjuvio

plotas

Maitinimo jtampa 230 VAC
Elektros kabelio skerspjuvis 2,5 mm?
Didziausia vardiné srovél__ 36 A
MMA / SMAW / strypas

Meff MMA / SMAW / strypas 16 A

D MCB tipo saugiklis su apsauga nuo virSjtampio 25A
Maitinimo jtampa 230 VAC

0448 524 001
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4 |DEJIMAS

»Rogue ET 181iP“ rekomenduojami saugikliy dydziai ir maziausiasis kabelio skerspjuvio

plotas
Didziausias rekomenduojamas ilgintuvo laido
ilgis 100 m
Maziausias rekomenduojamas ilgintuvo laido
storis 4 mm?
PASTABA!

Skirtingi Rogue ET 181iP variantai yra sertifikuoti skirtingoms isleidimo jtampoms. Visada
perzitrékite naudojamo maitinimo Saltinio vardiniy duomeny lenteléje nurodytas specifikacijas

PASTABA!
Naudokite maitinimo $altinj laikydamiesi atitinkamy jasy Salyje galiojanciy normy.

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos Saltinis gali bGti maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Taciau kai kurie
generatoriai negali uztikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo Saltinis veikty tinkamai.
Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR) ar panasia funkcija
arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 8 kW.

0448 524 001 -12 - © ESAB AB 2025



5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

PASTABA!
Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

A ISPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutés!

5.1 Jungtys ir valdymo jrenginiai

Nustatymy skydas
Teigiamas suvirinimo polius
Neigiamas suvirinimo polius
Maitinimo kabelis

Elektros maitinimo tinklo jungiklis, 1/0
TIG / GTAW jungiklis / nuotolinis lizdas
Dujy tiekimo iSvestis

Dujy tiekimo jvestis

PN~
® N O

5.2  Suvirinimo ir grjztamojo kabeliy prijungimas

Maitinimo Saltinyje yra du i8vadai, teigiamo (+) ir neigiamo (-) poliaus, skirti suvirinimo ir grizZtamajam
kabeliams prijungti. ISvadas, prie kurio jungiamas suvirinimo kabelis, priklauso nuo suvirinimo metodo
arba naudojamo elektrodo tipo.

* Virinant TIG / GTAW metodu, neigiamas suvirinimo polius (—) naudojamas suvirinimo degikliui, o
teigiamas suvirinimo polius (+) — grjiztamajam kabeliui.

* Virinant MMA / SMAW / strypo metodu, suvirinimo kabelj galima prijungti prie teigiamo (+) arba
neigiamo (-) poliaus, priklausomai nuo naudojamo elektrodo tipo. Sujungimo poliSkumas nurodytas
elektrodo pakuotéje.

1) Prijunkite grjztamajj kabelj prie kito maitinimo Saltinio iSvado.

0448 524 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 NAUDOJIMAS

2) Pritvirtinkite grjztamojo kabelio kontakty gnybta prie ruosinio ir jsitikinkite, kad tarp ruosinio
ir maitinimo $altinio grjZztamojo kabelio iSvado yra tinkamas kontaktas.

5.3 Maitinimo jjungimas ir iSjungimas

DEMESIO!
Neisjunkite maitinimo $altinio suvirinimo metu (esant apkrovai).

1) Maitinimas jjungiamas jungiklj nustacius j padét;j ,Jjungta“ (1).

2) ISjunkite jrenginj pasukdami jungiklj j padétj ,ISjungta“ (O).

Kai maitinimas nutraukiamas arba maitinimo Saltinis i§jungiamas jprastiniu bidu, suvirinimo
programos jraSomos, todel jomis galima naudotis kitg kartg paleidus jrengin;.

54 Ausintuvo valdiklis

ET 181iP jrengtas reikalingas ventiliatorius. Jei reikia, ventiliatorius automatidkai iSjungia ausinimo
ventiliatoriy, kai jo nereikia. Jis turi du pagrindinius privalumus; (1) sumazina energijos sgnaudas ir (2)
sumazina tersaly, tokiy kaip dulkés, patenkanciy j maitinimo 3altinj, kiekj.

PASTABA!
Atminkite, kad ventiliatorius veiks tik tada, kai to reikia vésinimo tikslais, ir automatiSkai
i8sijungs, kai vésinti nereikés.

5.5  Siluminé apsauga

Maitinimo $altinis turi Silumine apsaugg nuo perkaitimo. Jrenginiui perkaitus,
suvirinimas stabdomas, skyde jsiziebia perkaitimo indikatorius, o ekrane rodomas

A klaidos pranesSimas. Apsauga automatiSkai anuliuojama, kai temperatira pakankamai
sumazeja.

5.6 Funkcijos ir simboliai

MMA / SMAW / strypo suvirinimas

/- MMA / SMAW / strypo suvirinimas dar gali bdti vadinamas suvirinimu su padengtais

elektrodais. Smigiuojant elektros lanku lydomas elektrodas, o jo danga suformuoja
apsauginj Slaka.

Ketinant virinti MMA / SMAW / strypo bidu kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami:
+ suvirinimo kabelis su elektrodo gnybtu

« grjiztamuoju kabeliu su gnybtu,

Elektros lankas

Arc Force Lanko jégos funkcija nustato, kaip keiCiantis elektros lanko ilgiui suvirinimo metu
keiCiasi srové. Naudokite Zemos vertés lanko jéga, kad iSgautumeéte ne tokj stipry ir
baty maziau taskymo, o aukstg verte naudokite norédami iSgauti karstg ir koncentruotg
lanka.

Elektros lankas taikomas tik MMA / SMAW / strypo suvirinimo proceddrai.

0448 524 001 -14 - © ESAB AB 2025



5 NAUDOJIMAS

Hot Start

Y4
,.-

»Karstasis“ paleidimas

Karstojo paleidimo funkcija laikinai padidina srove suvirinimo pradzioje. Naudokite Sig
funkcijg norédami sumazinti nepakankamo sulydymo ir elektrodo prikibimo bei
subraiZzymo rizikg.

Karstasis paleidimas taikomas tik MMA / SMAW / strypo suvirinimo proceddrai.

TIG /| GTAW suvirinimas

TIG / GTAW suvirinimo badu apdorojama metaliné detalé, naudojant elektros lanka,
iSgautg i$ nesilydancio volframo elektrodo. Suvirinimo vieta ir elektrodas apsaugomi
apsauginémis dujomis.

Ketinant virinti TIG / GTAW biadu kartu su virinimo maitinimo Saltiniu tiekiami:

+ TIG/ GTAW degiklis su dujy voztuvu
» argono dujy balionas

« argono dujy reguliatorius

« volframo elektrodas

Sis maitinimo $altinis atlieka ,,LiftArc™* paleidima.

Volframo elektrodas pridedamas prie ruoSinio ir paspaudziamas degiklio gaidukas. Kai
elektrodas pakeliamas nuo apdorojamos detalés, lankas atlieka kirtj esant ribotam
sroves stipriui. Atleiskite mygtukg, kad sustabdytuméte lanka.

HF paleidimas

Naudojant HF (auksto daznio) paleidimo funkcijg suduodamas smugis elektros lankui,
elektrodu iSskiriant kibirkstj ant apdirbamos detalés, kai tik elektrodas yra privedamas
arCiau jos ir paspaudziamas TIG / GTAW degiklio gaidukas.

[tampos sumazinimo prietaisas (VRD)

VRD funkcija uztikrina, kad neatliekant suvirinimo darby atviros grandinés jtampa
nevirSys 35 V. Tai nurodo Svieciantis VRD indikatorius skyde. Kreipkités | ESAB jgaliotg
techninés priezidros inzinieriy, ir jis suaktyvins Sig funkcija.

Impulsinis suvirinimas

Impulsinis suvirinimas yra metodas, naudojamas visy pirma siekiant pagerinti
suvirinimo vonelés ir kietéjimo proceso kontrole ir sumazinti medZiagos iSkraipyma,
sumazinant Silumos sgnaudas. Srovés pulsavimas leidZia suvirinimo vonelei tarp
atskiry impulsy bent i§ dalies sukietéti. Norint nustatyti impulsinj suvirinimag, reikia
apibrézti parametrus: didZiausig srove, impulsy daznj ir fono srove. Impulsy daznio
diapazonas yra 0,2—100 Hz MMA rezimu ir 0,2-500 Hz TIG rezimu.

Paleidimo rezimo indikatorius

Paleidimo rezimo valdiklis naudojamas degiklio paleidimo funkcionalumui perjungti tarp 2 smagiy (2T)
ir 4 smagiy (4T) TIG / GTAW rezimu.

0448 524 001
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5 NAUDOJIMAS

2T rezimas (2 smugiy)
2T rezimas (kai nedviedia paleidimo reZimo indikatorius). Siuo rezimu degiklio

paleidiklis turi likti nuspaustas, kad suvirinimo iSé&jimas buty aktyvus. Paspauskite ir
laikykite degiklio paleidiklj, kad jjungtuméte maitinimo $altinj (suvirinimg). Atleiskite
degiklio paleidiklio jungiklj, kad nutrauktuméte suvirinima.

daugiausia naudojamas ilgiems suvirinimo darbams, siekiant sumazinti operatoriaus
nuovargj. Siame reZime operatorius gali paspausti ir atleisti degiklio paleidiklj, o
iSéjimas liks aktyvus. Norédami iSjungti maitinimo $altinj, paleidimo jungiklj reikia vél
nuspausti ir atleisti, taip pasalinant operatoriaus poreikj laikyti degiklio paleidiklj.

4T rezimas (4 smugiy)
4T rezimas (aktyvus, kai $viecia paleidimo rezimo indikatorius). Sis suvirinimo badas

5.7 Nustatymy skydas

—_

Perkaitimo indikatorius

Parink&iy mygtukas

2. Ekranas Suvirinimo srovés valdymo rankenélé ir
iSpléstiniy funkcijy valdymo rankenélé
3. VRD funkcijos (sumazintosios atvirosios 9. Proceso pasirinkimo mygtukas
grandinés jtampos) indikatorius
4. Paleidimo rezimo indikatorius 10. MMA / SMAW / strypo indikatorius
5. Impulsinio rezimo indikatorius 11. TIG/ GTAW ,LiftArc™* indikatorius
6. Daznio indikatorius 12. TIG / GTAW HF indikatorius

Proceso pasirinkimo mygtukas (9):

* TIGHF (12)

e TIG ,LiftArc™* (11)

« MMA/SMAW / strypas (10)
* Meniu narS8ymas

» Parametro pasirinkimas

3 sekundes laikykite nuspaustg proceso pasirinkimo mygtukg (9), kad pereituméte | iSpléstiniy funkcijy
meniu, ir paspausdami proceso pasirinkimo mygtuka (9) pasirinkite vertes.

Pasirinkus ir 5 sekundes nieko nelieciant, i$ iSpléstiniy funkcijy meniu iSeinama. Yra tam tikry
parametry iSpléstiniy funkcijy, susijusiy su impulsy rezimu, kuriuos galima pasiekti arba reguliuoti tik
jjungiant impulsy funkcijg iSpléstiniy funkcijy meniu.

Valdymo rankenélé (8):
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skirta keisti vertes.
Dirbant TIG / GTAW HF ar ,,LiftArc™* rezimu:

ISankstinio dujy pritekéjimo laikas (PREG 0-5 sek.)
Paleidimo srové (IGNA 10-100 %)

Kilimo laikas (SLPU 0-10 sek.)

Leidimosi laikas (SLPD 0-10 sek.)

Pabaigos srové (FINA 10-100 %)

Dujy srauto po suvirinimo laikas (POSG 0,5-15 sek.)
Foniné srové (BKGA 10-100 %)

MMA / SMAW / strypo rezimas:

Foniné srove (BKGA 60-80 %)

Karstasis paleidimas (HOTS —10 — +10)

Lanko galia (ARCF —10 — +10)

Celiuliozés elektrodas (CELL jjungta / iSjungta)

Parinkéiy mygtukas (7):

Paspausdami parink€iy mygtuka (7) nustatykite:

5.8

Paleidimo rezimas (4): 2 smigiai / 4 smagiai.
Impulsy rezimas (5): (jjungti / iSjungti).

Daznis (6): 0,2-100 Hz MMA / SMAW / strypo procese arba 0,2-500 Hz TIG / GTAW procese) — tik

tuo atveju, jei impulsinis rezimas JJUNGTAS.

Nuotolinio valdymo jrenginys

Prijunkite nuotolinio valdymo jrenginj maitinimo Saltinio priekinéje dalyje. Prijungus nuotolinio valdymo
jrenginj, jis automatiSkai suaktyvinamas. Maksimalus maitinimo 3altinio nustatymas bus nustatytas
atitinkamu priekinio skydelio valdikliu, nepriklausomai nuo nuotolinio valdymo jrenginio nustatymo.
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6 TECHNINE PRIEZIURA

A ISPEJIMAS!
Valant ir atliekant technine priezidrg turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

DEMESIO!
Apsaugines plokstes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti darbuotojai).

-

A DEMESIO!
Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Jeigu remontuojama ne jgaliotuosiuose, o kituose
techninés prieZitros centruose, Siuo atveju garantija netenka galios.

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo prieziGros darbus.

PASTABA!
Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés priezidros darbus atlikite dazniau.

Pries kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad:

* gaminys ir kabeliai nepaZzeisti,
» degiklis Svarus ir nepazeistas.

6.1 Jprastiné priezilra

PrieziGros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis. Patikrinkite jrangg prie$ kiekvieng naudojima.

Intervalas PriziGrima sritis
Kas 3 mén. /f\\
ISvalyti arba pakeisti ISvalyti suvirinimo Patikfinti ir pakeisti
nejskaitomas etiketes. gnybtus. suvirinimo kabelius.
Kas 6 men.

ISvalyti vidaus jranga.
Naudokite nedidelio
slégio sausg suslégtajj
org.

6.2 Maitinimo Saltinio valymas

Siekiant palaikyti maitinimo 3altinio naSumg ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu jj reguliariai
iSvalyti. Valymo daznumui jtakos turi:

e Suvirinimo procesas
« Elektros lanko naudojimo trukmé
* Darbo aplinka
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6 TECHNINE PRIEZIURA

A DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.

A DEMESIO!
Valydami visada dévekite rekomenduojamas asmeninés apsaugos priemones, pvz., ausy
kiStukus, apsauginius akinius, kaukes, pirstines ir apsauginius batus.

1) Atjunkite maitinimo Saltinj nuo elektros tinklo.
2) Atidarykite gaubtg ir dulkiy siurbliu i8siurbkite susikaupusius neSvarumus, metalo droZles,

Slaka ir birias medziagas. Laikykite Suntg ir laidy varzty pavirSius Svarius, nes
susikaupusios pasalinés medzZiagos gali sumazinti suvirinimo srovés iSvest;.
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7 GEDIMY SALINIMAS

Prie§ kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzZidras.

» Prie$ pradédami bet kokius remonto veiksmus patikrinkite, ar jrenginys atjungtas nuo pagrindinio

maitinimo tinklo.

Trikties tipas

Taisymas

MMA / SMAW / strypo
suvirinimo metodo
problemos

Patikrinkite, ar suvirinimo procesas nustatytas i MMA / SMAW /
strypo.

Patikrinkite, ar suvirinimo ir grjztamasis kabeliai gerai prijungti prie
maitinimo $altinio.

Jsitikinkite, kad tarp grjztamojo kabelio gnybto ir ruoSinio yra tinkamas
kontaktas.

Patikrinkite, ar naudojami tinkami elektrodai ir ar tinkamas
poliSkumas. Informacijos apie poliSkumg ieSkokite ant elektrody
pakuotés.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama suvirinimo srovés stiprio verté (A).

Sureguliuokite elektros lankg ir karstojo paleidimo verte.

TIG / GTAW suvirinimo
problemos

Jei reikia, patikrinkite, ar nustatytas ,LiftArc™* TIG / GTAW suvirinimo
procesas.

Patikrinkite, ar TIG / GTAW degiklis ir griztamieji kabeliai gerai
prijungti prie maitinimo Saltinio.

Jsitikinkite, kad tarp grjztamojo kabelio gnybto ir ruoSinio yra tinkamas
kontaktas.

Jsitikinkite, kad TIG / GTAW degiklio laidas prijungtas prie neigiamo
suvirinimo gnybto.

Jsitikinkite, kad naudojamos tinkamos apsauginés dujos, dujy srautas,
suvirinimo sroveé, tinkamai nustatytas lydomasis strypas, tinkamas
elektrodo skersmuo ir maitinimo $altinio suvirinimo rezimas.

Néra lanko

Patikrinkite, ar jjungtas elektros tinklo maitinimo jungiklis.

Patikrinkite, ar jjungtas ekranas, kad jsitikintuméte, jog j maitinimo
Saltinj tiekiama elektra.

Patikrinkite, ar nustatymy skydo ekrane rodomos tinkamos vertés.

Patikrinkite, ar gerai prijungti suvirinimo ir grizZtamasis kabeliai.

Patikrinkite elektros tinklo maitinimo saugiklius.

Suvirinant nutraukiama
suvirinimo srové

Patikrinkite, ar nustatymy skyde nejsiZiebes per aukstos temperattros
(Siluminés apsaugos) Sviesos diodas.

Testi trikCiy Salinimg ,Néra lanko®.

DazZnai jsijungia Siluminés
apsaugos funkcija

Jsitikinkite, kad nevirSytas rekomenduojamas suvirinimo srovés darbo
ciklas.

Zr. "Techniniai duomenys”, p. 9 dalj apie maitinimo $altinio ,darbo
ciklg®.

Patikrinkite, ar neuzsikimSusios oro jleidimo ir iSleidimo angos.

Valykite jrenginio vidy jprastomis priezidros priemonémis.

0448 524 001
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8 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!
Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZidros inZinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévinCias dalis.

Rogue ET 181iP yra sukurtas ir iSbandytas laikantis tarptautiniy ir Europos standarty EN60974-1 ir
EN60974-10. Baiges techninés priezidros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo atsako uz tai, kad
gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines ir susidévincias dalis galima uzsakyti i$§ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com.
Uzsakydami detales, nurodykite gaminio tipg, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numerj
pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacija, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti reikalingg
detale.
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PRIEDAS

UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number Denomination Type Notes
0705 002 011 Power source Rogue ET 181iP CE, UAE
0705 002 028 Power source Rogue ET 181iP SEA

0448 524 *

Instruction manual

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie Cia yra pakeisti
*. Jsitikinkite, kad naudojate vadovg su serijos numeriu arba programinés jrangos versija, atitinkancia
gaminj, Zr. pirmg vadovo puslapj.

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.

0448 524 001
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PRIEDAI
TIG /| GTAW torches
0700 025 588 TIG / GTAW Torch, SR-B 26, 4 m
0700 025 581 TIG / GTAW Torch, SR-B 26, 8 m
0700 025 589 TIG / GTAW Torch, SR-B 26FX-R, 4 m
0700025590 | emote
TIG / GTAW Torch, SR-B 26FX-R, 8 m
Remote
Return cable kits
0700 006 901 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0700 006 885 Return cable kit, OKC 50, 5 m
0700 006 900 Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm?,
3 m, OKC 50
0700 500 084 Remote control, MMA / SMAW / Stick 4
W4014450 Foot pedal, with 4,5 m (15 ft) cable, 8 PIN P
\‘/
AN
0700 500 086 Shoulder strap
0448 524 001 © ESAB AB 2025
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